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Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS

1. Zakres zastosowan systemu MTI

1.1 Funkcje i charakterystyka interfejsu operatora ATI-15

- Maksymalny pakiet : do 10 000 000

- Zakres licznika pakietu : 1 000 000

- Precyzyjne i niezawodne odliczanie zadanych pakietéow

- Korekta zliczania przy wyjmowaniu arkuszy do kontroli - przycisk odejmowanych arkuszy
- tatwe nastawy z klawiatury

- programowane opdznienie ciecia

- programowana dtugosc tasmy

- programowana wielkos¢ pakietu

- tatwa konfiguracja urzadzenia:

- tryb - aktywny lub pasywny START/STOP

- tryb — korekta arkuszy wyjmowanych do kontroli przyciskiem lub nastaw
- tryb — licznik totalny lub modulo

- tryb — pojedynczy lub podwdjny takt ciecia

- tryb — fire delay

- Automatyczna synchronizacja wstrzeliwania

- Czytelny wyswietlacz nastaw wielkosci pakietu

- Czytelny wyswietlacz licznika pakietu

- Programowe ograniczenie dtugosci tasmy do 50 cm

- Podtrzymanie pamieci nastaw i zliczonych arkuszy przy zaniku zasilania
- Wymiary 190 x 155 x 40

1.2 Funkcje i charakterystyka gtowicy HTI-15

- Praca z maszynami do 20000 arkuszy na godzine

- Montaz gtowicy wstrzeliwujgcej tasme na:

- réwnaczu bocznym

- ramieniu uchylnym

- Usztywniajgce ksztattowanie tasmy podczas przesuwu
- Samoczyszczace rolki przesuwajgce

- Wspotpraca réwniez z papierem woskowanym

- Wymiary 75 x 75 x 45

1.3 Charakterystyka zasobnika tasmy CTI-15

- Szerokos¢ tasmy znaczacej -14 mm

- Srednica zewnetrzna taémy — 150 mm

- Srednica wewnetrzna taémy — 50 mm

- Pojemnosc rolki tasmy — 200 m — 2000 przektadek o 10 cm dtugosci
- Hamulec zapobiegajacy niekontrolowanemu rozwijaniu tasmy
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1.4 Parametry zasilacza

Wszystkie podzespoty wstrzeliwarki przektadek MTI-15B zasilane sg napieciem bezpiecznym.

Dopuszcza sie wytgcznie zasilacz ze znakiem CE o nastepujgcych parametrach:
24V DC / 60W

2. Ogolne warunki techniczne

Warunki zasilania panelu operatora i gtowicy — wymagane napiecie i prad zZrédta:

| 24vDC/2,5A

- Panel operatora potgczony jest z pozostatymi elementami systemu MTI trzema kablami:

- kabel zasilajgcy — 2 styki ( dostarczajgcy napiecia z zasilacza 24V DC)

- kabel gtowicy przesuwajgco-tngcej — 8 stykow ( sterowanie napedem tasmy i gilotyng,  przycisk
wolnego wprowadzania nowej tasmy )

- kabel do licznika impulséw — 3 styki - wspdtpraca z sygnatem pasywnym ( styk przekaznika lub
wyjscie transoptora) oraz wspdtpraca z sygnatem aktywnym (impulsy 24V DC)

3. Sposoéb instalacji

‘ Instalacje systemu MTI wykonuje autoryzowany serwis producenta.

Po zakoniczeniu czynnosci instalacyjnych: interfejsu operatora, gtowicy wstrzeliwarki, zasobnika,
zasilacza oraz sygnatu z licznika wystarczy potaczy¢ kablami poszczegdlne urzadzenia.

Kabel 1 znacznik zotty - kabel zasilajacy 2PIN

Pin1 Przewdd brazowy +24V DC

Pin2 Przewdd biaty -24V DC

Kabel 2 znacznik zielony — kabel sygnatéw zliczanych 3PIN

Dla sygnatow PASYWNYCH - styk przekaznika lub wyjscie transoptora nalezy potaczy¢ do:
Pin 2 Przewdd Zielony Emiter transoptora
Pin 3 Przewdd Brazowy Kolektor transoptora

Dla sygnatéw AKTYWNYCH - impulsy 24V DC nalezy potaczy¢ do:

Pin 1 Przewdd Biaty GND24V / -24V DC
Pin 2 Przewdd Zielony Impuls +24V DC
Kabel 3 znacznik czerwony — kabel sterownik — gtowica
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Potgczenia pin to pin
Wymagane potaczenia 1-1, 2-2, 3-3, 7-7, 8-8 pozostate piny mogg by¢ nie potgczone.
Kabel 3 znacznik zielony - sygnaty sterujgce przenoszone przez kabel 3:
Pin1 Sterowana masa zasilacza +24V GND24V

Pin2 Motor 24V DC
Pin3  Gilotyna 24V DC

Pin4  Output 24V Rezerwa 1
Pin5 Output 24V Rezerwa 2
Pin6 Input of Optocoupler 24V DC Insert Tape RED Button
Pin7 +24V DC RED Button
Pin8 GND24V from 24V DC Power Supply Rezerwa 3

4. Instrukcja obstugi i konserwacji systemu MTI -15

Obstuga wstrzeliwarki przektadek jest bardzo tatwa.

Przed korzystaniem z systemu MTI nalezy zapoznac sie z instrukcjg jego obstugi co pozwoli
na optymalne eksploatowanie urzadzenia.

Wstrzeliwarka MTI jest przeznaczona do dzielenia stosu wydrukowanych arkuszy na pakiety
o zadanej przez operatora wielkosci. Proces wstrzeliwania tasmy jest wspodtbiezny z
drukowaniem i wyktadaniem arkuszy na maszynie offsetowej.

System MTI sktada sie z:

- zasilacza

- sterownika

- glowicy przesuwajaco-tnacej
- zasobnika tasmy

Zasilacz — bezwzglednie ze znakiem CE : 24V DC / 60W zapewnia catkowicie
bezpieczne eksploatowanie urzadzenia.

Interfejs operatora ( inne stosowane nazwy — sterownik, panel operatora, konsola operatorska )
sktada sie z klawiatury, przyciskdéw sterujgcych oraz dwdch czteropozycyjnych wyswietlaczy.

4.1 Wprowadzanie nastaw

Instrukcja obstugi wstrzeliwarki przektadek MTI-15B 5/14



Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS

T-: Piktogram OPOZNIENIE stuzy do okreélenia chwili ciecia tasmy.
Nacisniecie przycisku uruchamia tryb wprowadzania dowolnej liczby z klawiatury — mruga
czerwony wyswietlacz nastaw. Wprowadzona z klawiatury nowa wartos¢ okresla po ilu
arkuszach od wstrzelenia tasmy nastgpi jej odciecie przez gilotyne. Ustawiong wartosé
nalezy potwierdzi¢ przyciskiem Enter.

—>l

Piktogram DEUGOSC PASKA stuzy do okreélenia dtugosci tasmy.

Nacisniecie przycisku uruchamia tryb wprowadzania dowolnej liczby z klawiatury — mruga

czerwony wyswietlacz nastaw.

Woprowadzona z klawiatury nowa wartos¢ okresla zadang przez operatora dtugos¢
przektadki. Ustawiong wartosc¢ nalezy potwierdzi¢ przyciskiem Enter.

Nastawiona wartos$¢ okresla czas wysterowania silnika wyrazony w [ ms ].

__ll

-~ Piktogram WIELKOSC PAKIETU stuzy do okreélenia, co ile arkuszy

automat bedzie wstrzeliwat paski. Nacisniecie przycisku uruchamia tryb wprowadzania
dowolnej liczby z klawiatury — mruga czerwony wyswietlacz nastaw.

Wprowadzona z klawiatury nowa warto$¢ okresla co ile arkuszy nastapi

automatyczne wstrzelenie paska. Ustawiong wartos¢ nalezy potwierdzi¢ przyciskiem Enter.

Nastawione i zaakceptowane wartosci sg automatycznie zapisywane do pamieci nieulotnej co
sprawia, ze system pamieta ostatnie nastawy. Po wigczeniu zasilania na wyswietlaczu pojawiajg sie
zapamietane wartosci z ostatniej pracy. Jesli nowa praca ma polegaé na zaznaczaniu takiej samej
ilosci arkuszy jak poprzednia to operator nie musi dokonywac zadnych nowych nastaw.

UWAGA: Licznik pamietany jest po wytgczeniu zasilania.

- Skasowanie policzonego naktadu mozna zrealizowa¢ jedynie przez nacisniecie przycisku ,DEL” przez
czas diuzszy od 1 sek.

- Podczas nastaw parametrow ostatnio wprowadzony znak mozna skasowac przyciskiem ,, DEL”

4.2 Dostep do informacji o procesie podczas pracy urzadzenia:

- przycisk ,,1” udostepnia petny naktad policzony od chwili uaktywnienia przycisku START

- przycisk ,,2” udostepnia sume arkuszy wyjetych do kontroli
- przycisk ,,3” udostepnia ilo$¢ pakietéw od chwili uaktywnienia przycisku START

4.3 Wybor trybow pracy
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przycisk ,,4” tryb - aktywny lub pasywny START/STOP

wartos¢ 0 parametru oznacza jedynie aktywacje lub dezaktywacje procesu zliczania arkuszy
po nacisnieciu przycisku START/STOP

wartos¢ 1 parametru oznacza oprdcz aktywacji lub dezaktywacji procesu zliczania arkuszy
rowniez uruchomieniu cyklu wstrzelenia i odciecia tasmy po kazdym nacisnieciu przycisku
START/STOP

przycisk ,,5” tryb — korekta arkuszy wyjmowanych do kontroli przyciskiem lub nastawg
wartos$¢ 0 parametru oznacza mozliwos$¢ korekty arkuszy wyjmowanych do kontroli jedynie
przez kolejne jednokrotne lub wielokrotne uzycie zielonego przycisku

warto$¢ 1 parametru oznacza dodatkowo mozliwos¢ odjecia od wartosci modulo dowolnej
liczby < modulo. Prowadzi do tego nacisniecie zielonego przycisku prze czas dtuzszy niz 1 sek.
Na czerwonym wyswietlaczu pojawia sie migajgce 0. Wprowadzenie liczby X < modulo i
zatwierdzenie przyciskiem Enter realizuje korekte:

- modulo = modulo — X

przycisk ,,6” tryb — licznik totalny lub modulo

warto$¢ 0 parametru powoduje wyswietlanie na czerwonym wyswietlaczu nastawy pakietu
do 9999 a na zielonym wyswietlaczu wartosci modulo

wartos$¢ 1 parametru powoduje wyswietlanie licznika totalnego. Dolny ( zielony ) wyswietlacz
prezentuje liczby w zakresie 0-999, a gérny ( czerwony ) wyswietla petne tysigce licznika
totalnego

przycisk ,, 7” tryb — pojedynczy lub podwdéjny takt ciecia

- wartos$¢ 0 parametru ustawia pojedynczy takt ciecia
- wartos$¢ 1 parametru ustawia podwadjny takt ciecia

przycisk ,,8” tryb — opzZnienie startu liczenia Fire Delay
wartos$¢ z zakresu 0-255 wprowadza opdznienie startu zliczania arkuszy po aktywacji
przycisku START ( zapalona czerwona dioda LED w polu czerwonego przycisku )

Przyciski sterujgce umozliwiajg:

- zablokowanie zliczania arkuszy - zgaszona czerwona dioda LED w polu czerwonego przycisku
- odblokowanie zliczania arkuszy - zapalona czerwona dioda LED w polu czerwonego przycisku
- skorygowanie ilosci arkuszy w pakiecie jesli z pakietu usuniety zostat arkusz kontrolny

- reczne wstrzelenie paska w dowolnej chwili

4.4 Przyciski sterujace
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Przycisk blokuje zliczanie arkuszy — czerwona dioda LED zwigzana z tym

przyciskiem nie $wieci. Ponowne uzycie przycisku odblokowuje zliczanie arkuszy i umozliwia
automatyczne wstrzeliwanie paskéw — czerwona dioda LED swieci. Kazde nacisniecie przycisku
zapalajace czerwong diode uruchamia poczatek zliczania.

. Po pobraniu arkusza ze stosu nalezy nacisngc¢ przycisk co spowoduje skorygowanie
licznika arkuszy o 1 tak by oddzielona paskami liczba arkuszy w pakietach zgadzata sie z nastawiong
wartoscig. Pobranie kilku arkuszy winno by¢ skorygowane przez kilkakrotne nacisniecie przycisku
odpowiadajgce ilosci pobranych arkuszy. Przez 1 s po uruchomieniu przycisku wyswietlany jest na
wyswietlaczu zielonym - symbol pobieranie arkuszy, a na wyswietlaczu czerwonym liczba
skorygowanych arkuszy dla danego pakietu. Po wstrzeleniu paska rozpoczynajgcego nowy pakiet
liczba ta jest automatycznie zerowana.

Przycisk ,,5” pozwala zmieni¢ dziatanie zielonego przycisku opisanego w rozdziale

4.3 Wybor trybow pracy. Tryb 1 nacisniecie zielonego przycisku przez czas dtuzszy niz 1 sek.
Na czerwonym wyswietlaczu pojawia sie migajgce 0. Wprowadzenie liczby X < modulo i
zatwierdzenie przyciskiem Enter realizuje korekte: modulo = modulo - X

Uruchomienie przycisku umozliwia wstrzelenie paska o nastawionej dtugosci w

dowolnej chwili. Stuzy on do testowego wstrzelenia paska oraz oznaczania stosu zgodnie z doraznymi
potrzebami operatora.

— Zliczanie arkuszy wymaga doprowadzenia do systemu MTI sygnatu np. z licznika maszyny.
Oznacza to koniecznos¢ potaczenia 2 przewodéw interfejsu operatora do zaciskow w
maszynie. Dla bezpieczenstwa sg one odseparowane elektrycznie od maszyny.

— Gtowica podajgco-tngca zapewnia wstrzelenie paska z odpowiednig predkoscig, o
odpowiedniej dtugosci, w odpowiedniej chwili. Za precyzyjne, niezawodne i
zsynchronizowane z pracg maszyny wykonanie operacji odpowiada spéjny system MTI.

it

4.5 Konserwacja — czes¢ elektryczna

Sterownik ATI-15 nie wymaga czynnosci konserwacyjnych. Podczas eksploatacji nalezy dbac jedynie
o utrzymywanie sterownika w czystosci, chroni¢ go przed uszkodzeniami mechanicznymi - dotyczy to
przede wszystkim kabli - i nie dopusci¢ do zalania wodg lub innym ptynem.

Nie nalezy usuwac plomb na sterowniku. W razie problemdw prosimy zawiadomi¢ autoryzowany
serwis.

4.6 Konserwacja — czes¢ mechaniczna
Gtowica wstrzeliwujgco-tngca HTI-15 wymaga okresowych czynnosci konserwacyjnych.
Nalezy do nich:

- czyszczenie gtowicy z proszku i smaru po zdjeciu pokrywy gérnej i czotowej
- regulacja docisku
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- okresowe sprawdzenie i ewentualna wymiana elementéw gumowych

Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS

- okresowe sprawdzenie czy krawedzie tngce nozy nie sg wyszczerbione i ewentualne ostrzenie lub

wymiana nozy

- utrzymywanie gtowicy w czystosci

Uwaga:

4.7 Usuwanie problemoéw

Elementy ruchome gtowicy nie powinny byé smarowane.

Usterka

Przyczyna

Usuniecie

System wytaczony

brak napiecia

uszkodzony kabel zasilajgcy
spalony bezpiecznik wewnetrzny
sterownika ( 1A)

1:+24V

Sprawdzi¢ napiecie na zaciskach
kabla z zéttym znacznikiem

1-2 winno by¢ 24V DC

2:-24V ( GND)

Brak przesuwu tasmy

tasma zablokowana w gtowicy
rolka papieru zablokowana
rolka papieru pusta

pekniety element gumowy rolki
napedowe;j

brak docisku

uszkodzony kabel

uszkodzony silnik

sprawdzié zator tasmy
sprawdzi¢ opory rolki z tasmg
zatozy¢ nowa rolke papieru
wymienié¢ element gumowy

wyregulowac docisk
wystaé gtowice, sterownik i kabel
je tgczacy do serwisu

Nieréwnomierny
przesuw tasmy

obecnos$é smaru na rolce
napedowe;j

staby docisk

zuzyte oringi

wyczyscic rolke napedowa
wyregulowac docisk
wymieni¢ oringi 10x2,5

Brak ciecia — noz
wykonuje ruch

zte ustawienie noza
zbyt staby docisk krawedzi noza
zte ustawienie elektromagnesu

wyregulowac ustawienie noza
wyregulowac docisk

ustawic elektromagnes
(rozdziat 4.8)

Brak ciecia — ndz nie
wykonuje ruchu

brak napiecia na elektromagnesie
mechaniczna blokada noza

sprawdzi¢ kabel elektromagnesu
usunac blokade

W pozostatych przypadkach prosimy o kontakt z Autoryzowanym Serwisem Producenta.

Tel. 0048 12 650 64 90

GSM +48 602 120 990
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4.8 Ogolne zasady regulacji gtowicy HTI-15

Prawidtowa praca gtowicy HTI-15 wymaga wtasciwych ustawien regulacyjnych.

Prawidtowe ciecie wymaga poprawnego ustawienia noza tngcego (ruchomego) wzgledem
noza nieruchomego. Ptaszczyzny nozy powinny do siebie réwno przylegaé, w najnizszym
pofozeniu noza ruchomego. Sprawdzamy to wizualnie po recznym docisnieciu do samego
dotu noza tnacego. Fig. 1A, 1b, 1c

Brak réwnolegtosci nozy korygujemy przez:
- poluzowanie dwéch imbusowych srubek M3 w podstawie gtowicy, ktdre mocuja
stupek, na ktérym zamocowany jest nieruchomy néz Fig.4 — A
- dosuniecie nozy do siebie tak, by do siebie réwno przylegaty Fig.1c
- zablokowanie tak ustalonej pozycji przez dokrecanie - stopniowo na przemian
- weczesniej zluzowanych srubek imbusowych M3 mocujacych stupek dolnego noza

Jesli po opisanej w punkcie 3 regulacji, ptaszczyzny nozy sg pod skosem, nalezy skorygowad
potozenie widetek wedtug ponizszej procedury:

— odkrecamy 4 srubki imbusowe M3 mocujgce $cianke boczng. Zdejmujemy scianke
boczng. Uzyskujemy w ten sposdb dostep do srubek mocujgcych widetki do korpusu
gtowicy.

- luzujemy srubki mocujace widetki Fig.2a

- korygujemy pozycje widetek, tak by uzyskaé réwnolegte ustawienie nozy Fig.2c

- blokujemy tak ustawiong pozycje widetek, przez dokrecenie $rubek je mocujacych

Sprawdzamy przyleganie i réwnolegtos¢ nozy przez przesuwanie ruchomego noza z géry do
dotu. W razie potrzeby powtarzamy czynnosci opisane w punktach 3 lub 4.

Zaktadamy ponownie i przykrecamy Scianke boczng.

Prawidtowe ciecie wymaga takze ustawienia wtasciwego kata otwarcia miedzy nozami w
pozycji spoczynkowej. Fig.3 Osiggamy to wciskajgc recznie rdzen elektromagnesu do korica
( C ) co powoduje przesuniecie noza gérnego w dét jak przy cieciu. Ze wzgledu na normalny
luz pomiedzy bolcem przenoszgacym ruch rdzenia elektromagnesu na ruch gérnego noza
nalezy w pozycji wciggnietego rdzenia podnies¢ recznie do oporu néz gérny. ( D ) Ta pozycja
odpowiada koncowi dziatania sit elektromagnesu podczas pracy. Sprawdzamy w tej pozycji
stopien pokrywania sie nozy. Optymalne pokrywanie sie konca noza gérnego z krawedzig
ostrza noza dolnego zawiera sie w granicach 0,2 do 0,7 mm. Ewentualng regulacje
wykonujemy po wczes$niejszym poluzowaniu nakretki noza tngcego. ( E ) Po ustawieniu
dokrecamy nakretke i sprawdzamy recznie kat po wcisnieciu rdzenia elektromagnesu (C) i
zredukowaniu normalnego luzu przez reczne podniesienie noza ruchomego do oporu. (D)
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Prawidtowa praca gtowicy wymaga takze, wtasciwego ustawienia elektromagnesu. Fig.4
Ustalona pozycja elektromagnesu nie moze blokowa¢ wzajemnego przemieszczania sie
rdzenia elektromagnesu i noza. Regulacji dokonujemy luzujgc dwie sruby mocujace
elektromagnes, ( B) umieszczone w podstawie gtowicy i po skorygowaniu pofozenia
elektromagnesu dokrecajac je ponownie.

Sprawdzenie prawidtowych ustawien gtowicy wykonujemy poza maszyng trzymajac ja w rece
lub umieszczajac w wygodnym miejscu. Podtgczamy gtowice do sterownika, wprowadzamy
np. 2 m tasmy i przyciskamy na chwile czerwony przycisk w gtowicy. Sterownik przesuwa
pasek i po 2 sek. go ucina. Czynnos¢ powtarzamy np. kilkanascie razy. Po bezbtednej pracy
gtowicy podczas testu mozna jg zamontowac¢ w maszynie.

Opisana procedura wyczerpuje wszystkie czynnosci regulacyjne i jest zawsze skuteczna o ile
nie wystepujg usterki gtowicy HTI-15 lub sterownika ATI-15.

Ewentualne usterki gtowicy lub sterownika usuwa serwis producenta.
Telefon +48 602 120 990

Udzielamy bezptatnych telefonicznych konsultacji dotyczacych wtasciwej eksploatacji i
prawidtowych ustawien wstrzeliwarki przektadek MTI-15B .

Zyczymy by eksploatacja urzadzenia byta tatwa i efektywna.
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Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS

Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej ,MODUS”

”M;_E ul. Rgczna 22, 30-741 Krakéw,  PL
odus tel. 004812 650 64 90; fax 004812 650 64 91; GSM 48 602 120 990
modus@isn.pl www.modus.isn.pl

Deklaracja zgodnosci WE

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscig zgodnos¢ wykonania urzadzenia:

Wstrzeliwarka przektadek
model: MTI-15B

z wymienionymi aktami prawnymi i normami zharmonizowanymi:
Dyrektywa 2006/42/WE ( w sprawie maszyn )

Dyrektywa 2004/108/WE ( dyrektywa EMC )

Dyrektywa 2006/95/WE ( dyrektywa LVD )

- Norma PN-EN 60204-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn. - Czesc 1:
Wymagania ogdlne.

- Norma PN-EN ISO 12100:2011 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania
— Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

- Norma PN-EN ISO 13849-1:2008 Bezpieczer'stwo maszyn — Elementy systemdw sterowania  zwigzane z
bezpieczennstwem — Czes¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS, ul. Rgczna 22, 30-741 Krakdéw

C€

Osoba odpowiedzialna: Jan SKOra s

Stanowisko: wtasciciel

Krakéw 23.05.2016
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Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS

KARTA GWARANCYJNA
Nazwa towaru Wstrzeliwarka przektadek MTI-15B
Typ ATI-15B  sterownik HTI-15 gtowica
Numer fabryczny
Rok produkgji 2019 2019

Data sprzedazy
podpis i piecze¢ sprzedawcy

Podpis Klienta

Warunki Gwarancji Systemu MTI-15B

1. Gwarancja Zaktadu Automatyki Przemystowej i Uzytkowej ,MODUS” dotyczy wstrzeliwarki przektadek MTI-
15B.

2. ZAPiU ,MODUS” gwarantuje sprawne dziatanie urzgdzenia, na ktére wydana jest niniejsza Karta
Gwarancyjna, pod warunkiem uzytkowania urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem i warunkami techniczno-
eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji Obstugi i Konserwacji.

3. ZAPiU ,MODUS” udziela gwarancji na okres 24 miesiecy, liczgc od daty sprzedazy urzadzenia. Realizacja
uprawnien gwarancyjnych odbywac sie bedzie po przedstawieniu waznej karty gwarancyjnej oraz
potwierdzeniu zgodnosci w karcie gwarancyjnej ze stanem faktycznym.

4. Wady ujawnione w okresie gwarancji usuwane bedg bezptatnie, po dostarczeniu urzgdzenia do
Autoryzowanego Serwisu Producenta — w mozliwie krétkim terminie, nie przekraczajgcym 14 dni, liczac od
chwili przyjecia sprzetu do serwisu.

5. Gwarancje wydtuzana jest o czas usuwania usterek gwarancyjnych.

6. Gwarancjg objete sg wytgcznie uszkodzenia i wady powstate z przyczyn tkwigcych w sprzedanym urzadzeniu.
Nie sg objete gwarancjg uszkodzenia powstate z przyczyn zewnetrznych, jak np.: uszkodzenia mechaniczne,
uszkodzenia powstate wskutek uzycia niewtasciwych materiatéw eksploatacyjnych , lub niewtasciwej
eksploatacji ( nieprzestrzega-nie warunkdéw techniczno-eksploatacyjnych opisanych w Instrukcji Obstugi i
Konserwacji ).

7. Gwarancjg nie sg objete czynnosci nalezgce do normalnej obstugi eksploatacyjnej, np. czyszczenie i
konserwacja, wymiana elementéw gumowych, wymiana i regulacja noza, regulacja docisku rolek, sprawdzenie
dziatania.

8. Gwarancjg nie sg objete roszczenia z tytutu parametréw technicznych sprzetu, o ile s3 one zgodne z
podanymi przez producenta w Instrukcji Obstugi i Konserwacji.

9. Nabywca traci wszelkie prawa wynikajgce z gwarancji, w przypadku stwierdzenia dokonania
nieautoryzowanych napraw lub zmian konstrukcyjnych lub usuniecia plomb gwarancyjnych. Gwarancja moze
nie mie¢ zastosowania w sytuacji, gdy sprzet uzywany jest do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

10. Nabywcy przystuguje prawo wymiany sprzetu na nowy lub zwrot kwoty ceny zakupu, jezeli w okresie
gwarancji Autoryzowany Serwis Producenta dokona czterech napraw, a sprzet bedzie nadal wykazywat wady
uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

11. Wybdr sposobu zatatwiania reklamacji nalezy do gwaranta.

12. Szczegdtowe uprawnienia Nabywcy i obowigzki gwaranta wynikajgce z gwarancji okresla Kodeks Cywilny.
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Zaktad Automatyki Przemystowej i Uzytkowej MODUS

ADNOTACJE NAPRAW GWARANCYINYCH

Lp. | Data przyjecia |Data naprawy [ Usterka i uwagi serwisu Gwarancje Podpis i pieczet
przedtuzono do | serwisu
1.
2.
3.
4,
ADRESY SERWISOW:

SERWIS CENTRALNY: ZAPiU MODUS
ul. Raczna 22
30-741 Krakéw

GSM  +48 602 120 990

www.modus.isn.pl modus@isn.pl
SERWISY REGIONALNE: INFORMACIJE W SERWISIE CENTRALNYM
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